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kat. €. 215.02 Clean Room Elements

Pracovné plochy

NEREZOVE PERFOROVANE STOLY POD LF

e Stoly su uspdsobené do &istych priestorov triedy "D", "C" a "B pre miestnosti oSetrené
lokalnym zostupnym laminarnym prudenim. Perforovany stél je zostaveny z nerezove;j
podnoZe a perforovanej pracovnej dosky. Pracovnu dosku ponukame v dvoch
materialovych variantoch.

o Pracovna doska z nerezovej ocele AlSI 304, povrch SB

o Pracovna doska z nerezovej ocele AlSI 316, povrch SB
Nosnost stola je 100 kg - pri rovhomernom zat'azeni.
Stoly je mozné ret'azit do zostav.
Perforacia pracovnej dosky minimalne 30%
Pre zachovanie délezitych parametrov je v zadnej €asti pracovnej plochy zvySena
priepustnost’ pre priechod vzduchu.
e Stdl je uzemneny. Pre uzemnenie stola sluzi zemniaci bod na zadnych nohach vo vyske

cca 200 mm od podlahy.

Rozmerova rada:

Sirka stola - A (mm) 1035; 1250; 1850
Hibka stola - B (mm) 600

Vy$ka stola - C (mm) 750, 900
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St6l pod laminar vhodny do GMP.

Sirka hodnota
1035 mm Sirka stola
1250 mm Sirka stola
1875 mm Sirka stola

hibka hodnota
600 mm Hibka

vyska hodnota
750 mm Vyska stola
900 mm Vyska stola

hodnota material
Povrch dosky stola Nerezova ocel AlSI 304 povrch SB
Povrch dosky stola Nerezova ocel’ AlSI 316L povrch SB

hodnota material
Povrch kostry stola Nerezova ocel AlSI 304 brus SB

Typové prevedenie
Atypické prevedenie

Typové prevedenie

0 - jednoznaéna Specifikacia z ponukanych variant

Atypické prevedenie

Q - atypické rieSenie, ktoré sa neda jednoznacne Specifikovat pomocou kédu
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